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SCHAAL:
GET:
GEZ:
DATUM:

BENAMING:

BEHANDELING: PROJECTNUMMER-TEKENINGNUMMER:

VORM- EN PLAATSTOL.
VOLGS. NEN 3311

RUWHEID
VOLGS. NEN 3634

MAATTOL.
VOLGS. NEN 2365

PROJECTIE
TOLERANTIE

TOT EN MET

BOVEN 1000

20001000

 315
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 120

 120

  30

  30
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   -

   -

2000 BOVEN      (mm.)

TOT EN MET (mm.)

TOLERANTIE (minuten)

   -

  10

  10

  50

  50

 120

 120

   -

ALLE KANTEN BREKEN VLGS.:
R min. 0.1 mm.

0.4 mm.
R max.

VLGS.:
OF

min. 0.1 mm.x45~

0.25 mm.x45~
max.

NOMINALE MAAT [mm] bij 20  GELDT NIET VOOR UITG.MATERIAAL

processing equipment
Specialists in food A0

0000000.08743

1:100
P. Albers

Crusto Line
Lieken 8743

VERSIE:

2.1

Rademaker

AANTAL:

VOOR NIET VERMELDE
VOORM EN PLAATSTOL.
GELDT: TOL. IS 1/3 VAN
DE MAATTOLERANTIE
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UITGANGS MATERIAAL

VOOR NIET

VERMELDE

MAATTOL.

GELDT:
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VERMELDE

HOEKTOL.
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NOM.LENGTE v/d KORTSTE ZIJDE v/d HOEK (20 )
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